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OTOMOTIV SEKTORU OZEL iISTEKLERi EGITIMLERI
( APQP, FMEA, PPAP, SPC, MSA )

EGITiM ADI

Otomotiv Sektorii Ozel istekleri Egitimleri

EGITIMIN AMACI

Kurum Uriin Cevriminde Otomotiv Sektorii isteklerinin Mithendislik Alt Yapisina Katma Degerini

Olusturmak, Uriin Yonetimi Lokasyonlarimin, Sektorel iletisimi Kuracak Sekilde Mevcut Yonetim

Sistemine Entegre Edilmesini Saglamak.
APQP, PPAP, FMEA ( Sistem Tasarim, Makine Ekipman, Proses ) SPC, MSA
ileri Uriin Kalite Planlama ( APQP 2. Baskis1 )’min Diger Ozel isteklere Etkisi
Hata Tiirii Analizi ( FMEA 4. Baskis1 )’min Diger Ozel isteklere Etkisi

EGITIM ICERIGI
I.MODUL APQP iLERi URUN KALITESI PLANLAMASI 2. BASKI

Kurumsal Kalite Planlamasi Altyapisi
Tasarim Odakli Yaklasim Ve Sorumluluklar
Proses Odakli Yaklasim ve Sorumluluklar
Tasarim Faaliyetlerinin Yonetimi

Tasarim Girdilerinin Yonetimi

Tasarim Sonuclarinin Yonetimi

ileri Uriin Kalite Planlamasi

APQP Asamalarinin Yonetimi

Uriin Devreye Alma Ve Proses Planlamasi
Fizibilite Degerlendirmeleri

Uriin Proses Akislarinin Belirlenmesi

Kritik Karakteristiklerin Yonetimi - SPC iliskisi
Kritik Karakteristiklerin Kontrolii QFD iliskisi
Kontrol Planlamasi

Kontrol Plan1 Olusturma

Kontrol Teknikleri Ve Yonetimi

Kontrol Planlamasinin FMEA ile iliskisi
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II.MODUL FMEAHATA TURLERI VE ETKILERi ANALIZi 4. BASKI

FMEA Turleri Ve Yonetimi

FMEA Ekibi Olusturma Ve Yonetimi

Sistem FMEA Uriin Dustincesinin Yonetimi
iliski Diyagrami Ve Alt Sistemlerinin Analizi
Sistem Fonksiyonlarinin Analizi

Sistem Hata Olasiliklarinin Belirlenmesi
Tasarim Gelistirme Calismalan

Tasarim FMEA Yonetimi

Olasilik Derecelendirilmesi

Sistem Derecelendirilmesi

Kesfedilebilirlik Derecelendirilmesi
Risklerin Belirlenmesi

Kritik Karakteristiklerin Belirlenmesi

Risk Onceliklerinin ve Eylemlerinin Belirlenmesi
Tasarim Risklerinin Ekipmana Etkileri
Tasarim FMEA Karakteristik Matrisi Hazirlama
Makine Ekipman FMEA Yonetimi

Ekipman Gelistirme

Ekipman FMEA’ nin Prosese Etkisi

Ekipman FMEA’ nin Kontrol Planina Etkisi
Proses FMEA

Proses Sartlarinin Analizi

Kontrol Planinin Analizi

Hata Etkilerinin Analizi

Hata Turlerinin Etkilerinin Analizi

Hata Sebeplerinin Analizi

Siddetlerin Belirlenmesi

Olasiliklarin Belirlenmesi
Kesfedilebilirliliklerin Belirlenmesi

Risk Analizlerinin Belirlenmesi

SOD - SD Yontemi ile Oncelikli Eylem Planlamasi

FMEA Sonuclarinin Yonetimi

iyilestirme Performanslarimin Etkilerinin Degerlendirilmesi
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I11.MODUL PPAPURETIM PARCASI ONAY PROSESI 4. BASKI
= Uretim Parcasi Onay Prosesi
= PPAP - Siirec Yonetimi iliskisi
= PPAP Diger istekler ve Miisteri Ozel istekleri iliskisi
= Yeni Uriin Devreye Alma Planlamasi
= Uriin Dosyasi Olusturma
= APQP Dokumanlari Olusturma Ve Kontrolu
= Akis Diyagrami Dogrulama
= Kontrol Plan1 Dogrulama
= Uriin Denetim Plam Olusturma
= FMEA Sonuclarn Dogrulama
= Proses Hattinin Olusturulmasi
= Proses Hattinin Ayarlarinin Yapilmasi
= Parametrelerin Dogrulanmasi
= On Proses Yeterlilik Calismalar
= Boyutsal Sonuclarin Kontrolu
= Malzeme Sonuclarinin Kontrolu
= Performans Sonuclarinin Kontrolu
= Kontrol Sonuclarinin Raporlanmasi
= Olcuim Sistemleri Degerlendirilmesi
= Parca Sunum Garantisi Doldurma
= Diger Misteri Ozel istekleri
= Uriin Dosyasi Sunumunun Yapilmasi Ve Takibi

= Degisikliklerin Yonetimi

IV.MODUL SPCiSTATIiSTiKSEL PROSES KONTROL
= Otomotiv Sektdrii Ve istatistik
= Proses Sonuclarinin istatistiki Analizi
= X ve R (Fark)‘lerin Belirlenmesi
= Makine Yeterlilik Hesaplari Cm-Cmk
= Proses Yeterlilik Hesaplar Cp-Cpk
= X-R Kartlarinin Kullanim
= On Proses Yeterliliklerinin Analizi
= Yeterlilik Sonuclarinin Yorumlanmasi

= XMR Kartlarinin Kullanimi
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= Nicel Kontrollerin istatistiki Analizi

= P-np Kartlarinin Kullanimi

=V Kartlarinin Kullanim

= C Kartlarinin Kullanim

= SPC Sonuclarinin lyilestirmeye Etkileri

= SPC Sonuclarinin Numune Alma Teknikleri Uzerindeki Etkileri

= SPc Sonuclarinin Uriin Prosesi Uzerindeki Etkileri

V.MODUL MSA OLCUM SISTEMLERI ANALIZi
= Olciim Sisteminin Analizi
= Kontrol Planlarinin Yorumlanmasi
= Olciim Cihaz1 ve Dogrulama Sartlari
= Olciim Cihazlarimn Hazirlanmasi
= Olcumciilerin Belirlenmesi
= Olciim Prosesinin ve parcalarin Belirlenmesi
= Lokasyon, Kararlilik ve Egilim
= Tekrarlanabilirlik ve Tekrar Edilebilirlik
= Nitel Olciim Sisteminin Analizi
= X Ortaliminin Belirlenmesi
= Ekipman Varyasyon Hesabi
= Olciimcii Varyasyon Hesab1
= Toplam Varyasyon Hesabi
= % GRR Hesab1
= Ndc Katsay1 Hesab1
= MSA Sonuclarinin Yorumlanmasi
= Nicel Olciim Siteminin Analizi
= Master Yeterliliklerinin Belirlenmesi
= MSA Calismalarinin Raporlanmasi
= MSA sonuclarinin Kontrol Planlarina Etkileri
=  MSA Eylem Takvimi

www.faveo.com.tr - 0 224 211 48 48 FAVEQ ile Dog




Faveo Egitim Danismanlik ve istihdam Hizmetleri

FAVEQ ile Dogru Bakis
www.faveo.com.tr

0 224 21148 48

EGITIM YONETIMI

Egitim agirlikli olarak katiimcilarin  etkin  katiim1 ile gerceklestirilecek olup, dersler
projeksiyoncihazi yardimiyla ve uygulamadan ornekler, vaka calismalari ve kiciuk calistaylarla

desteklenerek katiimcilarin konulari sindirmesi saglanmaya calisilacaktir.

EGITMEN ADI
Ahmet SONER

EGITiM YERI

Faveo Danismanlik Egitim Salonu

EGITiM SURESI
3 Giin (09.30-17.30)

EGITIM TARIHI
24-25-26 Temmuz 2015 (Cuma-Cumartesi-Pazar)

EGITiM UCRETI

450 TL + KDV (Ucrete; 68le yemegi, ara ikramlar, egitim notlan, cesitli egitim

materyalleri dahildir.)

NOT: Egitim Sonunda Katilimcilara “FAVEO Danismanlik Katilim Sertifikas1” verilecektir.
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